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Beliehene gemdR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i.V.m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV
Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen
von EA, ILAC und IAF zur gegenseitigen Anerkennung

Akkreditierung %

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH bestéatigt hiermit, dass das Kalibrierlaboratorium

UNIMA Prazisionsmaschinen GmbH
Thiiringer StraBe 21, 61279 Gravenwiesbach

die Kompetenz nach DIN EN ISO/IEC 17025:2005 besitzt, Kalibrierungen in folgenden
Bereichen durchzufiihren:

Dimensionelle MessgrolRen
Linge
- Langenmessmittel
- VerzahnungsmessgrofBen

Die Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 30.09.2015 mit der
Akkreditierungsnummer D-K-19403-01 und ist giiltig bis 15.04.2019. Sie besteht aus diesem Deckblatt,
der Riickseite des Deckblatts und der folgenden Anlage mit insgesamt 3 Seiten.

Registrierungsnummer der Urkunde: D-K-19403-01-00

A

Im Auftrag
Braunschweig, 30.09.2015 Dr. Michael Wolf
Abteilungsleiter

Siehe Hinweise auf der Rilckseite



Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Standort Berlin Standort Frankfurt am Main Standort Braunschweig
Spittelmarkt 10 GartenstraRRe 6 Bundesallee 100
10117 Berlin 60594 Frankfurt am Main 38116 Braunschweig

Die auszugsweise Verdffentlichung der Akkreditierungsurkunde bedarf der vorherigen schriftlichen
Zustimmung der Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH (DAkkS). Ausgenommen davon ist die separate
Weiterverbreitung des Deckblattes durch die umseitig genannte Konformititsbewertungsstelle in
unveranderter Form.

Es darf nicht der Anschein erweckt werden, dass sich die Akkreditierung auch auf Bereiche erstreckt,
die Giber den durch die DAkkS bestétigten Akkreditierungsbereich hinausgehen.

Die Akkreditierung erfolgte gemaR des Gesetzes (iber die Akkreditierungsstelle (AkkStelleG) vom

31. Juli 2009 (BGBI. I S. 2625) sowie der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 9. Juli 2008 lber die Vorschriften fiir die Akkreditierung und Marktiiberwachung
im Zusammenhang mit der Vermarktung von Produkten (Abl. L 218 vom 9. Juli 2008, S. 30).

Die DAKKS ist Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen zur gegenseitigen Anerkennung der
European co-operation for Accreditation (EA), des International Accreditation Forum (IAF) und

der International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC). Die Unterzeichner dieser Abkommen
erkennen ihre Akkreditierungen gegenseitig an.

Der aktuelle Stand der Mitgliedschaft kann folgenden Webseiten entnommen werden:
EA: www.european-accreditation.org

ILAC: www.ilac.org

IAF:  www.iaf.nu
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Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-19403-01-00
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2005

Gultigkeitsdauer: 30.09.2015 bis 15.04.2019 Ausstellungsdatum: 30.09.2015

Urkundeninhaber:

UNIMA Prazisionsmaschinen GmbH
Thiiringer Stralle 21, 61279 Gravenwiesbach

Leiter: Dr.-Ing. Peter Klatte
Stellvertreter: N.N.
Akkreditiert als Kalibrierlabor seit: 16.12.2003

Kalibrierungen in den Bereichen:

Dimensionelle MessgréBen
Lange
- Langenmessmittel
- VerzahnungsmessgroBen

verwendete Abkilirzungen: siehe letzte Seite
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-19403-01-00

Permanentes Laboratorium

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / kleinste angebbare
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit * Bemerkungen
Lange
Messuhren bis 30 mm | DAkkS-DKD-R 4-3 3um+10- 101 [ = gemessene Linge
Blatt 11.1:2010
Feinzeiger bis 3mm | DAkkS-DKD-R 4-3 0,7 um
Blatt 11.2:2010
Fiihlhebelmessgerate bis 1,6 mm | DAkkS-DKD-R 4-3 1,2 um
Blatt 11.3:2010
Bligelmessschrauben O0mm bis 100 mm | DAkkS-DKD-R 4-3 3um+10- 101 100 mm = Endwert des
Blatt 10.1:2010 Messbereichs
VerzahnungsmessgréfRen
MaR Gber Messkreis MdK <200 mm QMH, Anhang B, Kap. 6 AuRenverzahnung
MdK p=0° 25.06.2015 1,9 um Messrollen nach
Evolventische m, 20,5 DIN 3977:1981 und
Verzahnungen BS 3550:1963
Auswertung nach
Richtlinie
VDI/VDE 2613:2003
MdK 8 mm bis 200 mm 1,9 pm AuBenverzahnung
Kerbverzahnungen Messrollen nach
DIN 5481:2005
Auswertung nach
Richtlinie
VDI/VDE 2613:2003
AuRenverzahnung Symbole nach
Profilabweichung Substitutionsmessung auf ISO 1328-1:2013
Fu 215 mm < db < 265 mm Verzahnungsmessgerét: 2,2 um
St 20mm <L,< 50 mm Korrektion von F, fu, 1,9 um
fro durch Vergleich gegen 1,4 um
Evolventennormal mit
F, 190 mm <dy< 295mm dy = 240 mm 2,4 um
JHa 10mm <L,< 60mm I =40 mm 1,0 um
fia “ 1,4 um
F, 10mm <dy,< 350 mm | Messung ohne Korrektion 2,5 um
SHa 7mm  L,< 150 mm | Rickfihrung durch 2,1 um
S Kontrollmessungen des 1,4 um
Evolventen-normales mit
dy, =240 mm
L,=40 mm
Flankenlinienab- Substitutionsmessung auf
weichung Verzahnungsmessgerat:
F 230mm <d < 280mm | Korrektionvon F, fiys 2,0 um
s 63mm <Ly< 80mm durch Ve.rg.|e|ch gegen . 1,6 um
fip p= 0 Flankenliniennormal mit 1,2 um
d =255 mm
Fy 200mm <d < 300 mm p=0° 2,1 um
Sup 55mm <Lg< 90 mm B =15° 141 1,8 um
Jip p= 0° £=30°r+l 1,2 um
Lg=72 mm

Giiltigkeitsdauer: 30.09.2015 bis 15.04.2019

Ausstellungsdatum: 30.09.2015
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-19403-01-00
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MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / kleinste angebbare
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit * Bemerkungen
Flankenlinienab- Substitutionsmessung auf Symbole nach
weichung Verzahnungsmessgerat: ISO 1328-1:2013
Fy 230 mm <d < 280 mm Korrektion von Fp, fup 2,2 um
JSup 63 mm <Lg< 80 mm durch Vergleich gegen 1,9 um
Jip 10° < < 20° Flankenliniennormal mit 1,0 um
Fp 200mm <d < 300mm | 4=235mm 2,3 um
Sup 55mm <Lg< 90 mm p=0 . 2,1um
s 7° <f < 23° B =151+ 1,0 um
L =30°r+l
Fy 230 mm <d < 280 mm Ly=72mm 2,6 um
JSup 63 mm <Lg< 80 mm 2,3 um
Jp 25° < < 35° 1,2 um
Fy 200 mm <d < 300 mm 2,7 um
Jup 55mm <Lg< 90 mm 2,5 um
Jp 23° <f< 37° 1,2 um
Flankenlinienab- Messung ohne Korrektion
weichung Rickfiihrung durch
Fy 10mm <d < 350 mm Kontrollmessungen mit 2,3 um
fup 10 mm <Ly< 100 mm Flankenliniennormal mit 1,9 um
Jip B =0 d=255mm 1,2 um
Fy 10 mm <d < 350 mm gf (1)50 . 2,4 um
Jup 10 mm <Lg< 100 mm s ~ 30° 14l 2,2 um
0° <B < 20° - 1,0
i P Lg=72 mm - Hm
Fy 10 mm <d < 350 mm 2,8 um
Jup 10 mm <Lg< 100 mm 2,6 um
Jip 20° <f < 40° 1,2 um
Teilungsabweichung Nach ,Rosettenverfahren”
Fp 5mm<d<350 mm auf Verzahnungsmessgerat 1,0 um
e m,20,5 Durchfiihren gemaR 0,9 um
F, QMH, Anhang B, Kap. 8 1,2 um

25.06.2015

verwendete Abkiirzungen:

DAKkkS-DKD-R

d

fia
Ji
dy
fo
F,

p

fHu
Jup

Deutschen Kalibrierdienstes
Teilkreisdurchmesser
Profilformabweichung
Flankenlinienabweichung
Grundkreisdurchmesser
Einzelteilungsabweichung
Gesamtteilungsabweichung
Profilwinkelabweichung
Flankenlinienwinkelabweichung

Giiltigkeitsdauer: 30.09.2015 bis 15.04.2019

Kalibrierrichtlinie der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH, ehemals des

F, Profilgesamtabweichung
Fy Flankenliniengesamtabweichung

F, Rundlaufabweichung

L, Profilauswertebereich

Lg Flankenlinienauswertebereich
MdK WMal Uber Messkreis

my Normalmodul

p Schragungswinkel

Ausstellungsdatum: 30.09.2015
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